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1 Predmét metodiky

Tento metodicky postup se vztahuje na dilenské méfeni pomoci ciselnikovych
uchylkomérti a packovych uchylkoméri s dilkem stupnice analogova i digitalni (0,01;
0,001) mm nebo packové s délenim 0,01 a 0,002 mm. M¢fici rozsah je omezeny pouze
rozsahem dané¢ho meéfidla. Odecet hodnoty mize byt analogovy nebo digitalni.
Uchylkoméry maji ve vyrob& vyznamné misto pii zjistovani odchylek tvaru a polohy
v méficich pfipravcich a ke kontrole hazivosti. Jsou také idealnim pomocnikem
K ustavovani nebo stfedéni obrobkli na strojich Zakladni rozd€leni: uchylkoméry
¢iselnikové, digitalni a achylkoméry packové. Dalsi rozdéleni je v riznych modifikacich
téchto druht. Rozdily jsou pfedevsim v presnosti, délce doteku nebo packy a ve zpusobu
jejich upnuti.

2 Souvisejici normy a metrologické predpisy

CSN 99 0652 Posuvna méfidla s nonickou diferenci 0,02 mm. [L1]
Technické pozadavky
CSN EN ISO 13385-1 Geometrické specifikace produktu (GPS) - [L2]

Rozmérové méfici vybaveni - Cést 1: Posuvna
meftidla; Konstrukce a metrologické charakteristiky
CSN EN ISO 463 Geometrické specifikace vyrobkl (GPS) - Délkova [L3]

meftidla — Konstrukéni a metrologické charakteristiky
¢iselnikovych uchylkoméri

CSN 25 1802 Ciselnikové odchylkomery s hodnotou dielika 0,01 [L4]
mm. Metddy kontroly

CSN EN ISO 3650 Geometrické Pozadavky na vyrobky (GPS) - [L5]
Etalony délek - Koncové mérky

CSN EN ISO 9001 Systémy managementu jakosti - Pozadavky [L6]

CSN EN ISO 10012 Systémy managementu méfeni - Pozadavky na [L7]

procesy méfeni a méfici vybaveni

CSN EN ISO/IEC 17025 Vseobecné pozadavky na kompetenci zkusebnich a [L9]
kalibra¢nich laboratofi

EA-4/02 M:2013 Vyjadfeni nejistoty méfeni pii kalibracich [L10]

CSN EN ISO 14253-1 Geometrické specifikace produktu (GPS) - Zkouska  [L11]
obrobkii a méfidel méfenim - Cast 1: Pravidla
rozhodovani pro prokazani shody nebo neshody se
specifikacemi

CSN EN ISO 14253-2 Geometrické specifikace produktu (GPS) - Kontrola  [L12]
obrobktl a méficiho vybaveni méfenim - Cast 2:
Néavod pro odhad nejistoty méteni, pii kalibraci
méficiho vybaveni a pii ovéfovani vyrobku
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CSNENISO 1 Geometrické specifikace produktu (GPS) - [L13]
Referencni teplota pro specifikace geometrickych a
rozmérovych vlastnosti

CSN 25 0051 Normalni teplota pro srovnavani métenych hodnot [L14]
zéavislych na teploté

TNI 01 0115 Mezinarodni slovnik. Zakladni a v§eobecné pojmy a  [L15]
ptidruzené terminy v metrologii (VIM)

KP 1.1.2/03/07/N Posuvka (Kalibraéni postup CMS) [L16]

Katalogy Katalog Mitutoyo CZ-19001; Rué¢ni méfici ptistroje  [L17]

Normy zrusené, které Ize vyuZit ve smyslu CSN EN ISO 463 jako specifikace
uchylkoméra SOMET

CSN 25 1801 Ciselnikové uchylkoméry s hodnotou dilku 0,01 mm a 0,001 mm.
Technické pozadavky

CSN 25 1816 Ciselnikové tichylkoméry s hodnotou dilku 0,001 mm. Zakladni
rozmery

DalSi potiebné dokumenty

Katalogy a navody vyrobct Ciselnikovych tuchylkoméri obsahujici specifikace
metrologickych charakteristik.

Ptislusné podnikové smérnice a dokumenty.

3 Kovalifikace pracovniku provadéjicich méreni

Kvalifikace pracovnikii provadéjicich méfeni pomoci ¢iselnikovych uchylkoméri a
packovych tchylkomérti je dana prislusSnym ptedpisem organizace. Tito pracovnici se
seznami s metodickym postupem upravenym na konkrétni podminky daného pracovisté
provadéjiciho méteni a pripadnymi (internimi) souvisejicimi predpisy.

Doporucuje se potvrzeni odborné zpulsobilosti téchto pracovniki prokézat vhodnym
zpusobem, napfiklad osvédcenim o internim zaSkoleni, o absolvovani odborného kurzu,
v krajnim piipadé certifikatem odborné zpusobilosti. Uroveti $koleni zavisi na zafazeni
pracovnika a dileZitosti provadéné meéftici operace.
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4 Nazvoslovi, definice

Ciselnikovy tchylkomér je métidlo, u
kterého se zdvih méfici tycky zvétSuje
pomoci vhodného mechanického systému
(napf. ozubené tyCe a pastorku) a prenasi
se na ukazovatel, ktery se otaci pied
analogovou kruhovou stupnici
(Ciselnikem).

Potitadlo otétek

Stopka

Packovy Ciselnikovy uchylkomér je Cciselnikovy
uchylkomér, jehoz kulovy méfici dotek je umistén na
vykyvné pacce. Pohyb packy se pomoci vhodného
mechanického systému piendsi se na ukazovatel, ktery

(¢iselnikem).

se otaci pred analogovou kruhovou stupnici

B . Zakladni poloha je poloha, pfi niZ je osa vykyvné

thel a1 nebo o od zakladni polohy.

Chyba méfeni je algebraicky rozdil mezi indikovanou hodnotou a pravou (skute¢nou)
hodnotou métené veli€iny.

Celkova dovolena chyba posuvného méridla zahrnuje uchylky meéficich ploch, dil¢i
chyby zptisobené nepiesnosti stupnic, vili mezi métitkem a posuvnou c¢asti a jiné faktory
majici vliv na vysledek méteni.

Nejistota méfeni je parametr pfidruzeny k vysledku méfeni, ktery charakterizuje rozptyl
hodnot, které by mohly byt pfisuzovany méfené veli¢ing.

Kontrolor (ve smyslu tohoto metodického postupu) je pracovnik provadéjici méfeni
pomoci posuvného méfidla.

Dalsi pojmy a definice jsou obsaZeny v piislusnych normach (viz ¢l. 2), a v publikacich
zamétenych na metrologickou terminologii.

packy souhlasna s podélnou osou télesa uchylkoméru.

Krajni poloha je poloha vykyvné packy piestavéné o
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5 Meéridla a pomocna mérici zarizeni

e Ciselnikovy Gichylkomér potiebného rozsahu méfeni a rozlideni,

e packovy tchylkomér potiebného rozsahu méteni a rozliSeni,

e drzak tichylkomért pro uchyceni nad méfenym predmétem,

e sada koncovych mérek pro kontrolni nastaveni pfed samotnym méfenim, sady
0,5+100 mm, ptipadn¢ sada koncovych mérek (125 + 500) mm. Jde o pracovni
etalon minimalné 5. sekundéarniho fadu a 2. tfidy pfesnosti,

e lupa se zvétSenim 6x,

e teplomér dotykovy (t€liskovy) s méficim rozsahem min (16 az 26) °C s hodnotou
dilku stupnice min 0,2 °C, popf. jiny teplomér obdobnych parametrti, navazany na
etalon,

e teplomér prostorovy s rozsahem min (10 az 30) °C s rozlisenim min 1°C,

e (istici prostfedky: technicky benzin nebo jiné odmastovadlo, utérka.

Poznamka: VSechna pouzitd méfidla a pomocnd méfici zafizeni musi byt navazany na

etalon vhodného rozsahu a pfesnosti a musi mit platnou kalibraci.

6 Obecné podminky méreni — veliCiny ovliviiujici vysledky méreni

Provozni méfeni pomoci posuvného meétitka se provadi za té€chto referencnich podminek:

teplota prostiedi (20 + 5) °C,

teplotni rozdil mezi métidlem a méfenym predmétem max. 2 °C,
Klidné prostiedi bez privanu a nadmérné prasnosti,

suché prostiedi s relativni vlhkosti ptiblizn€ do 75 %.

Pfed méfenim musi byt posuvné méfidlo umisténé min. 1/2 hodiny pobliz méteného
pfedmétu.

Teplota méfeného predmétu a posuvného méftitka kde teplota prostredi se zjiStuje pred
zahajenim méteni a po jeho skonceni, popf. se kontroluji pribézné.

Ostatni podminky prostiedi nemaji v rozumnych mezich ptimy vliv na vysledek méfeni
a posuzuji se subjektivné podle podminek daného pracovisté.

7 Metrologické meze vyuziti metody méreni

Uchylkoméry ¢&iselnikové i packové jsou uréena pro statické méteni na &istych predmétech
(obrobcich) piipad¢ je lze pouzit i na dynamické meéfeni rotujicich soucéasti k méteni
tvarovych odchylek. Zpravidla se Ciselnikové tchylkoméry pouzivaji k méfeni uchylek
kontrolovaného rozméru od nastaveného pomoci koncovych mérek, méfeni tuchylek tvaru
a polohy, pfedevS§im obvodového a celniho hdzeni a dale k vyrovnavani soucasti do
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piedepsané polohy pii obrabéni nebo méteni.

Drsnost povrchu by méla byt do hodnoty Ra = 3,2 um piipadné 6,4 um. Pro zaruceni
spravnosti méteni mé byt teplota méfenych predmétt, méfidel 1 okolniho prostedi blizka
normalni teploté 20 °C. Odchylky od normalnich podminek méfeni vedou vzdy k zhorSeni
presnosti méfeni a to 1 v pfipadé€, Ze jsou pouzivany spravné postupy meéteni a vysledky
jsou na normalni podminky korigovany.

Normalni teplota pro udavani vysledki délkovych méieni je 20 °C Pokud nemuze byt
normalni teplota pii meéfeni dodrZzena, musi byt vysledky meéfeni na tuto teplotu
piepocitany. K tomu je potiebné znat soucinitele teplotni roztaznosti méfeného predmétu a
nastavovaci mérky.

8 Kontrola méridla pred pouzitim a priprava na méreni

Ciselnikovy tuchylkomér nebo packovy &iselnikovy uchylkomér se peclivé vyéisti utérkou,
popf. vatou a benzinem, provede se jeho vizudlni kontrola, zejména se zjisti pfipadna
poskozeni nebo koroze funkénich ploch.

Lehce poskozend mista (drobnd poskozeni, koroze) se upravi, po Upravé znovu odisti.
Pokud vieteno ¢iselnikového tichylkoméru vazne, vypere se v nddobce s benzinem. Ponofit
se smi pouze upinaci stopka a dbat aby benzin nevnikl dovnitt ichylkoméru s ¢iselnikem.
Vieteno se nesmi mazat olejem.

U packovych uchylkoméri se kontroluje utazeni kontaktu ramene packy, kontrola
plynulosti pohyby ruc¢ky po ¢iselniku a kompletnost piislusenstvi métidla. Prislusenstvi
zpravidla obsahuje upinaci stopku a nékdy téZ vyménné packy s kulickami. Délka packy je
pro urcity typ Uchylkoméru pevné dana a nelze ji ménit. Zména délky packy se projevi
vétsi chybou méftidla.

n

Prezkousi se lehkost chodu méfici tycky tchylkoméru v celém méficim rozsahu. Pohyb
méfici tycky musi byt plynuly, bez citelného zadirdni. Jednotlivé ¢arky stupnice musi byt
dobte Ccitelné prostym okem a Uplné. Ukazovatel stupnice nesmi byt ohnuty, musi se
pohybovat ve stale stejné vySce nad rovinou stupnice, nesmi se dotykat skla ¢iselniku
a nesmi zachytavat o toleran¢ni znacky.

Ukazovatel ve vychozi poloze musi byt nejméné 1/10 otacky pied nulovym udajem,
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ukazovatel na konci své drahy musi byt nejméné 1/10 otacky za horni mezi pracovniho
rozsahu.

Mefici doteky u Ciselnikového uchylkoméru museji byt vymeénitelné, zavit v méfici tyCee
i méficim doteku nesmi byt poSkozen. Provede se vizualni a funk¢ni kontrola zavitu.
Mg¢ftici dotyk 1ze ménit dle typu zvolené ilohy méfeni.

917
H2.5-6g

Mg¢ftidlo, které vykazuje nedostatky, nelze dale k méteni pouzivat.

9 Postup méreni

Ptezkousi se lehkost chodu méfici tycky uchylkoméru v celém méficim rozsahu. Pohyb
méfici ty¢ky musi byt plynuly, bez citelného zadirani. Upnuti za stopku ciselnikového
uchylkoméru vétsi silou miize ovlivnit pohyb vietene a zpisobit tak chybu méfeni.

Upinani stonku pfimo

Upinani stonku délenou
Sroubem '

upinaci svorkou

Jednotlivé carky stupnice musi byt dobfe Citelné prostym okem a uplné. Ukazovatel
stupnice nesmi byt ohnuty, musi se pohybovat ve stale stejné vysce nad rovinou stupnice,
nesmi se dotykat skla ¢iselniku a nesmi zachytavat o toleranéni znacky.

Hodnota na Cciselnikovém uchylkoméru se od¢itd kolmo na stupnici k ukazateli. Na
obrazku je vidét chyba ¢tené hodnoty zpiisobena paralaxou. Pfi vétsi thlu ¢teni dochazi
k vétsim chybam ¢étené hodnoty na tchylkoméru.
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Chyba cteni merené hodnoty zpusobend paralaxou

Ukazovatel ¢iselnikového tichylkoméru musi byt ve vychozi poloze nejméné 1/10 otacky
pfed nulovym tdajem, ukazovatel na konci své drahy musi byt nejméné 1/10 otacky za
horni mezi pracovniho rozsahu. Jde o vyvozeni spravné méfici sily. Vlivem orientace
polohy uchylkoméru dochazi ke zméné méfici sily.

Provadi-li se méfeni s vietenem horizontaln€ nebo kontaktem smérem vzhtru je vyvozena
meéfici sila nizsi a je nutné pii tomto méfeni piekontrolovat spravnou funkci tchylkoméru
a jeno opakovatelnost. Vyrobce Mitutoyo k nastaveni nulového bodu tuchylkoméru

doporucuje 1/5 otacky tedy 0,2 mm u rozliSeni métidla 0,01 mm a zdvihu 10 mm.

Pfi méfeni je nutné zabranit kosinové chybé pfi nedodrzeni kolmé polohy vietena vici
sméru pohyby obrobku (ose méteni). Chyby méfeni mize zpusobovat taktéz nerovnost
vlivem textury drsnosti povrchu a necistot vzniklé po obrabéni.

Priklady spatného uchycent uichylkomeéru
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Priklady spravného uchyceni uchylkomeérii s pouzitim dalkové spouste pro zdvih.

Upnuti packového uchylkoméru v zakladni poloze se provadi na kalibracnim zafizeni,
nebo stojanku na piimérné desce nebo specialni kalibrator. Pokud nelze packovy
uchylkomér upnout v zakladni poloze, je tfeba otocit packu tak, aby byla co nejvice kolma
na smér pohybu doteku méficiho stroje.

Meéfitko ciselnikového uchylkoméru tedy zavisi na uhlu mezi sméry pohybu doteku
a mé&feného obrobku. Z hlediska vylouceni zavazné chyby to v praxi znamena, ze pokud je
uhel doteku pfi méfeni na hodnoté mensi nez 10°, potom je vliv chyby nastaveni doteku do
2% m¢étené hodnoty. Pro uhel do 20°je chyba méfené hodnoty do 6%.
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Pti nedodrZeni tohoto pozadavku vznik4 tzv. kosinova chyba: P = O cos o

Kde:
P = Konvenéné prava hodnota (skutecnd)
O = Odectena hodnota na stupnici uchylkoméru
o = Chybovy uhel

Pfi méfeni pomoci viceotdiCkovych packovych uchylkomérii, se uhel o méni. Proto je
nékdy tfeba spravnou vychozi polohu packy urcit zkusmo tak, aby chyba méfeni v celém
rozsahu byla co nejmensi.

Meéfeni jakymkoliv uchylkomérem a jejich odecitani méfené hodnoty nebude reprezentovat
presné méieni, jestlize smér mefeni neni shodny S osou méteni tedy neni vyrovnand draha
pohybu pfedmétu s métidlem. U packovych tchylkomért se musi velice dbat na to, aby
packa uchylkoméru byla co nejvice kolma.

Priklady poucziti ciselnikovych uchylkomérii a packovych uchylkoméru pri méreni

o '.";r‘s
‘ -
“ ."..~~~ -.‘

Centrovani dilu pomoci packového uchylkoméru
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Diferencialni méfeni

Meéieni se provadi se zpravidla pomoci stojanku, do kterého upneme spravné c¢iselnikovy
uchylkomér a nastavime nulovy bod méteni na etalonovou koncovou mérku znamé délky.
Mg¢tena hodnota soucasti je souctem délky etalonové mérky a odectené odchylky pomoci
uchylkoméru a pficteni nejistoty meteni.



MPM 1.1.2/04/18 Metodika méreni uchylkoméry strana 13/18
Revize: ¢. 0

Kalibrace packového tichylkoméru pomoci ~ Méfeni rozméru soucasti presuneme meéfici
koncovych mérek na jmenovity rozmer dotek na méfenou plochu a na stupnici
odecteme odchylku od jmenovitého
rozméru
(nastaveného pomoci koncovych mérek)

9.1 Korekce namérené hodnoty

Doposud jsme piedpokladali, Ze méfeny pfedmét i posuvné méfidlo jsou ze stejného
materidlu. Posuvna meéfidla se az na vyjimky vyrdbéji z uhlikové oceli se soucinitelem
délkové teplotni roztaznosti o, = 11. 10 K%, neboli 11 pm/m °C.
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Material méienych kusit mtze byt riizny a soucinitele teplotni roztaznosti pro nejbéznéjsi
materidly uvadi tabulka:

Material Soucinitel délkové teplotni roztaznosti
10 K (um/m . °C)

Ocel uhlikova a nizkolegovana 11az 12

Ocel vysoko legovana (25% Ni) 18 az 21

Mosaz 19

Slitiny hliniku 23 az 24

Olovo, Zinek 29

Poznamka: Hodnoty soucinitele délkové teplotni roztaznosti o jsou informativni a mohou
se u konkrétnich slitin pon€kud lisit od hodnot uvedenych v tabulce.

Pii méfeni materidlti, které maji jiny soucinitel délkové teplotni roztaznosti a nez pouzité
métidlo je dulezita také odchylka teploty kusu a métidla od teploty normalni, kterd musi
byt zahrnuta do vypoctu korekce. Pouhé vyrovnani teploty méfidla a méteného kusu
nestaci. Zptsob vypoctu korekce je ukdzan v tabulce pro vypocet nejistoty méteni.

10 Stanoveni nejistoty pri méreni vySky vyrobku ¢iselnikovym
uchylkomérem (priklad)

Meétime vysku obrobku L = (80 + 0,03) mm pomoci ¢iselnikového tchylkoméru
v dilenskych podminkach. Obrobek je vyrobeny z vysoce legované oceli, soulinitel
teplotni roztaznosti pfiblizné o = (14+3). 10° K1. Méteni se bude opakovat vzdy 3x ve
dvou sériich. Po kazdé sérii 3 méfeni se kontroluje nastaveni nulového bodu kontrolou na
nastavenou mérku. Pfed méfenim se teplotné stabilizuje mérka 1 €iselnikovy uchylkomér
minimalné pul hodiny pfiloZzenim vedle méfeného vyrobku. Teplota méteného obrobku a
meétidel se kontroluje dotykovym teplomérem. Informativné se zméfi teplota prostiedi.

Pouzita méridla:
e Ciselnikovy tichylkomér (0-10)/0,01 mm, kalibrovany s nejistotou
U = 0,004 mm, ocelovy, soudinitel teplotni roztaznosti ptiblizné a=11. 10° K,
e nastavovaci mérka 80 mm, kalibrovana s nejistotou U = 0,001 um,
a=11.10%K*
e dotykovy teplomér S rozlisenim min. 0,2 °C, kalibrovany,
e prostorovy teplomér (informativni).

Podminky pri méreni:
e teplota obrobku 23°C,
e teplota metidel 23°C pfii zahajeni méfeni, do konce méfeni neptesahne 24°C,
e teplota okolniho vzduchu 23°C.
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Namérené hodnoty tichylek k nastaveni nulového bodu jmenovité hodnoté mérky:

|. Série méfeni

Méfena odchylka 0,012 | 0,023 | 0,015

Méfena hodnota 80,012 | 80,023 | 80,015

II. Série méfeni

Me¢étena odchylka 0,018 | 0,014 | 0,012

Méfena hodnota 80,018 | 80,014 | 80,012

Stfedni naméfena hodnota: Dm= 80,0164 mm
Smérodatna odchylka: s =3,83 um

Stanoveni standardni nejistoty typu A U, :

s 3,83 .
uA—\/_ﬁ.kA—ﬁ 1,3—2,22 um
kde: s - smérodatna odchylka ur¢ena na kalkulatoru (nékdy oznacena sn-1))

N - pocet meteni
k - Koeficient uréeny v zavislosti na po¢tu méfeni podle nasledujici tabulky:

n 2 3 4 S 6 7 8 9
K 7023|1714 (113 |13 |12]1.2

Pro zjednoduseni piidame nejistotu U do tabulky pro odhad nejistoty.

Stanoveni standardni nejistoty typu B u; :

Vychozi rovnice ma pro tento piipad tvar:
Lc=Lw+4At.a.L+4a 4T . L

kde:

Lc délka obrobku korigovana na normalni podminky

Lm délka naméfeny Ciselnikovym tuchylkomérem

At rozdil teploty métidla a obrobku (ohtati méfidla béhem méfeni) 2°C

AT odchylka teploty obrobku od normalni teploty 23 — 20 = 3°C

L jmenovity délka vyrobku

Aa rozdil souciniteld teplotni roztaznosti ichylkomeéru a obrobku A o =
11 - (18 +£3) =-7 £ 3 um/m .°C (-7 korigujeme, +3 zahrneme do
nejistoty)

a.L citlivostni koeficient 11 . 0,08 = 0,88 pm/°C
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citlivostni koeficient 2. 0,08 = 0,16 m . °C

Korekce namétené hodnoty ve sloupci Odhad velic¢in:

Aa. AT.D=-7.2.0,08 =- 1,68 um = - 0,00168 mm

Faktor rozdéleni b je ptevracenou hodnotou koeficientu rozdé€leni, viz [L10]:

e normalni rozdéleni:

1

b===05

e rovnomérné rozdéleni: b= ~ 0,6
Tabulka standardnich nejistot
Odhad Meze Faktor Citlivostni | Prispévek
Zdroje nejistot Ozn. | veli€iny | nejistoty |rozdéleni| koeficient | k nejistoté
mm Mm b k Hm
7 I 7 7 w — 4
Ciselnikovy uchylkomér U pm L, 80,0164 5 05 1 2,50
Etalonova mérka U =1 um
Tepl. rozdil obrobeku - méfidla At B 1 0.6 0.88 0.53
max. 2°C v prib&hu méfeni
i . mn.-(7+ °
Rozdil tepl.roztazn.-(7+3) pmym°C Aa 20,0011 5 06 0.24 0,29
Odchylka teploty od normalni 3 °C
lfozhsltelnost pouzitého B 1 05 1 0.50
Ciselnikovy tichylkomér 1/10 dilku
Nejistota typu A u, i 2,22 1 1 2,22
z opakovanych méfeni
Meétena délka obrobku Lc 80,0153 Nejistota u (k=1) um 3,44

v rw

Stanoveni rozsirené nejistoty:

Za ptedpokladu, ze vysledné rozdéleni pravdépodobnosti je normalni, koeficient roz$ireni
k=2, vyjde po zaokrouhleni nahoru rozsifena nejistota:

U=2.344=6,88 um = 0,007 mm

Vysledek méreni:

Po zaokrouhleni je vyslednd délka obrobku pfepoctena na normalni teplotu:

Lc = (80,015 + 0,007) mm

Nameétena hodnota véetné nejistoty vyhovuje predpisu. Stanovena nejistota méteni Cerpa
pfiblizné tfetinu tolerance. Postup méfeni i vysledek lze prohlasit za vyhovujici.
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11 Zaznamy o méreni

Pokud md organizace stanoveny konkrétni zdaznamy o méreni, vyuziji se. Urover zdznamu
je dana duleZitosti mérici operace a jeho rozsah stanovi odpovédny pracovnik subjektu
(technolog, metrolog atd.)

Tyto zaznamy mohou obsahovat napriklad:

a)
b)
c)
d)
e)
f)
9)
h)
i)
j)
K)

identifikace pracovisté provadejiciho méteni,

potadové Cislo zdznamu, o€islovani jednotlivych stran, celkovy pocet stran,

informace o meéfidle,

veli¢iny ovlivitujici méfeni v okamziku méfeni a zptisob jejich kompenzace,

nazev vyrobni operace,

datum meéfeni, (ptipadné i Cas),

oznaceni pouzité metodiky méfeni (v naSem piipadé napi. MPM 1.1.2/04/18)

méftidla pouzitd pii méfent,

obecné vyjadieni o navaznosti vysledkli méfent,

vysledky méfeni a s nimi spjatou rozsifenou nejistotu méfeni a/nebo prohlaseni o shodé
s danou technologickou toleranci,

jméno pracovnika, provadéjiciho méteni, jméno a podpis odpovédného (vedouciho)
pracovnika, razitko pracovisté.

12 Péce o metodicky postup

Original metodického postupu je ulozen u jeho zpracovatele, dalsi vyhotoveni jsou pfedana
ptisluSnym pracovnikiim podle rozdé€lovniku (viz ¢l. 13.1 tohoto postupu).

Zmény, popt. revize metodického postupu provadi jeho zpracovatel. Zmény schvaluje
vedouci zpracovatele nebo metrolog organizace.

13 Rozdélovnik, uprava a schvaleni, revize

Uvedeny ptiklad je pouze orienta¢ni a subjekt si miize tuto dokumentaci upravit podle

internich pfedpisi o fizeni dokumentt.

13.1 Rozdélovnik

Metodicky postup Prevzal

Viytisk ¢islo Obdrzi Gtvar Jméno Podpis Datum
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13.2 Uprava a schvaleni

Metodicky postup | Jméno Podpis Datum

Upravil

Upravu schvalil

13.3 Revize

Strana Popis zmény Zpracoval Schvalil Datum

Upozornéni

Tento metodicky postup je tieba povazovat za vzorovy. Doporucuje se, aby jej organizace
ptizptisobila svym pozadavkiim s ohledem na své metrologické vybaveni a konkrétni
podminky.



