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1 Predmét metodiky

Tento metodicky postup se vztahuje na dilenské méfeni pomoci posuvnych méfidel
S rovnobéznymi meéficimi Celistmi s dilkem noniusové stupnice (0,05; 0,02) mm nebo
digitalni s délenim 0,01 mm. MéFici rozsah neni omezen, z praktického hlediska budeme
mluvit o malych posuvnych métidlech do rozsahu 160 mm a velkych posuvnych métidlech
nad 500 mm do ptiblizné 2 metr. Odecet hodnoty muze byt analogovy nebo digitélni.

2 Souvisejici normy a metrologické piedpisy

CSN ISO 3611 Tfmenové mikrometry pro vnéjsi méfeni [L1]
CSN EN ISO 13385-1 Geometrické specifikace produktu (GPS) -

Rozmérové méfici vybaveni - Cast 1: Posuvna [L2]

méftidla; Konstrukce a metrologické charakteristiky
CSN EN ISO 3650 Geometrické specifikace produktu (GPS) - Etalony

délek - Koncové mérky [L3]
CSN EN ISO 9001 Systémy managementu kvality - Pozadavky [L4]
CSN EN ISO 10012 Systémy managementu méfeni - Pozadavky na

procesy méfeni a méfici vybaveni [L5]

CSN EN ISO/IEC 17025 Posuzovani shody - Vieobecné pozadavky na

zpusobilost zkuSebnich a kalibra¢nich laboratoti [L6]

EA-4/02 M:2013 Vyjadfovani nejistot méteni pii kalibracich [L7]

CSN EN ISO 14253-1 Geometrické specifikace produktu (GPS) - Zkouska
obrobkii a mé&fidel méfenim - Cast 1: Pravidla
rozhodovani pro prok4zéani shody nebo neshody se
specifikacemi

CSN EN ISO 14253-2 Geometrické specifikace produktu (GPS) - Kontrola
obrobktl a méficiho vybaveni métenim - Cést 2:
Navod pro odhad nejistoty méfteni, pii kalibraci
meéficiho vybaveni a pii ovéfovani vyrobku

CSNENISO 1 Geometrické pozadavky na vyrobky (GPS) -
Referencni teplota pro geometrické [L10]
pozadavky na vyrobky a jejich oveéfovani

CSN 25 0051 Normalni teplota pro srovnavani métenych hodnot
zavislych na teploté

TNI 01 0115 Mezinarodni metrologicky slovnik —

Zakladni a vSeobecné pojmy a pfidruzené terminy [L12]
(VIM)
Katalogy Katalog Mitutoyo CZ-19001; Rué¢ni méfici pristroje [L13]

[L8]

[L9]

[L11]
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3 Kovalifikace pracovniki provadéjicich méreni

Kvalifikace pracovnikii provadéjicich méfeni pomoci posuvnych méfidel je dana
pfislusnym piedpisem organizace. Tito pracovnici se sezndmi s metodickym postupem
upravenym na konkrétni podminky daného pracovisté provadéjiciho méteni a pripadnymi
(internimi) souvisejicimi piedpisy.

Doporucuje se potvrzeni odborné zpisobilosti téchto pracovnikli prokazat vhodnym
zpusobem, napiiklad osvédCenim o internim zaskoleni, o absolvovani odborného kurzu,
v krajnim piipadé certifikatem odborné zpusobilosti. Uroveti $koleni zavisi na zafazeni
pracovnika a dulezitosti provadéné méfici operace.

4 Nazvoslovi, definice

Posuvné méfidlo je vybavené nonickou stupnici (viz CSN 25 1202) nebo kruhovym
tiselnikem (viz CSN 25 1235), které slouzi k méfeni délkovych rozmérti vnéjsich i
vnitinich, popf. roztec¢i a hloubek. Princip od¢itani hodnoty pii métfeni se méreny piredmeét
sevie mezi Celisti (u vnitinich rozméri se Celisti roztdhnou na dotyk) a na nulové rysce
(indexu) se odecte zakladni rozmér - nejbliz§i niz§i hodnota v milimetrech. Zlomky
milimetru se posléze odectou pomoci nonia: rozhodujict je, ktera ryska na posuvné stupnici
se presné kryje (koinciduje) s nékterou ryskou na zakladnim métitku. V soucasné dob¢ se
vyrabéji i1 digitalni posuvnd meéftitka. Od analogovych se lisi tim, Ze nemaji nonius a jejich
pevna a posuvna ¢ast funguje jako magneticky, indukéni nebo kapacitni snimac¢ drahy.
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Obr. €. 1: Posuvné métitko s noniovou stupnici:
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Obr. ¢. 2: Posuvné métitko digitalni:

Hlavni stupnice - na pevné ¢asti posuvky.

Pomocna stupnice - na posuvné ¢asti (noniova nebo s kruhovym ciselnikem).

B Hlavni stupnice
0 ‘ 10 20 30 40
o 1 2 3 4 5 & 748 9 10 Hlavni stupnice
- . & Ciselnik
Noniova stupnice
Déleni  0,05mm Déleni  0,01lmm
(1) Odetet hlavni stupnice 4,00 mm (1) Odecet hlavni stupnice 16 mm
(2) Odecet noniové stupnice 0,75 mm (2) Odecet ciselniku 0,13 mm
Celkovy odecet 4,75 mm Celkovy odecet 16,13 mm

Obr. €. 3: Odecet hodnoty na hlavni a pomocné stupnici:

Chyba méreni je algebraicky rozdil mezi indikovanou hodnotou a pravou (skute¢nou)
hodnotou métené veliiny.

Celkova dovolena chyba posuvného méridla zahrnuje uchylky méficich ploch, dil¢i
chyby zplisobené nepiesnosti stupnic, vili mezi métitkem a posuvnou c¢asti a jiné faktory
majici vliv na vysledek méteni.

Nejistota méieni je parametr pfidruzeny k vysledku méfeni, ktery charakterizuje rozptyl
hodnot, které¢ by mohly byt pfisuzovany méfené velic¢ing.

Kontrolor (ve smyslu tohoto metodického postupu) je pracovnik provadéjici méteni
pomoci posuvného meétidla.
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Dalsi pojmy a definice jsou obsazeny v piislusnych normach (viz ¢l. 2), a v publikacich
zaméfenych na metrologickou terminologii.

5 Meéridla a pomocna mérici zarizeni

e Posuvné meétidlo pottebného rozsahu méfeni a rozliseni,

e sada koncovych mérek pro kontrolni nastaveni pfed samotnym méfenim, od 125
mm do 500 mm doplnéna o mérky 50 mm, 75 mm a 100 mm. Jde o pracovni etalon
minimalné 5. sekundarniho fadu a 2. tfidy ptesnosti,

e lupa se zvétSenim 6x,

e teplomér dotykovy (téliskovy) s méficim rozsahem min (16 az 26) °C s hodnotou
dilku stupnice min 0,2 °C, popf. jiny teplomér obdobnych parametrti, navazany na
etalon,

e teplomér prostorovy s rozsahem min (10 az 30) °C s rozliSenim min 1°C.

e (istici prostfedky: technicky benzin nebo jiné odmastovadlo, utérka.

Poznamka: VSechna pouzitd méfidla a pomocnd méfici zatfizeni musi byt navdzana na
etalon vhodného rozsahu a presnosti a musi mit platnou kalibraci.

6 Obecné podminky méreni — veli€¢iny ovliviiujici vysledky méreni
Provozni méfeni pomoci posuvného méfitka se provadi za téchto referenénich podminek:
teplota prostiedi (20 + 5) °C,

teplotni rozdil mezi méfidlem a méfenym predmétem max. 2 °C,

Klidné prostiedi bez privanu a nadmérné prasnosti,
suché prostiedi s relativni vlhkosti ptiblizn€ do 75 %.

Pfed méfenim musi byt posuvné métidlo umisténé min. 1/2 hodiny pobliz méfeného
predmétu.

Teplota méfeného predmétu a posuvného méfitka kde teplota prostiedi se zjistuje pred
zahajenim méfeni a po jeho skonceni, popi. se kontroluji priabézné.

Ostatni podminky prostfedi nemaji v rozumnych mezich pfimy vliv na vysledek méfeni
a posuzuji se subjektivné podle podminek daného pracovisté.

7 Metrologické meze vyuziti metody méreni

Posuvna meéfidla jsou urCena pro statické méfeni na Cistych predmétech (obrobcich).
Drsnost povrchu by méla byt do hodnoty Ry = 3,2 um pfipadné 6,4 pum. Pro zaruceni
spravnosti méfeni ma byt teplota métenych predmétt, metidel 1 okolniho prostiedi blizka
normalni teploté 20 °C. Odchylky od normalnich podminek méteni vedou vzdy k zhorSeni
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presnosti méfeni a to 1 v pfipad¢€, Ze jsou pouzivany spravné postupy meéteni a vysledky
jsou na normalni podminky korigovany. Normalni teplota pro udavani vysledkt délkovych
meéteni je 20 °C Pokud nemutze byt normdlni teplota pii méfeni dodrzena, musi byt
vysledky méfeni na tuto teplotu prepocitany. K tomu je potfebné znat soucinitele teplotni
roztaznosti méteného predmeétu a nastavovaci mérky.

8 Kontrola méridla pred pouzitim a priprava na méreni

8.1 Kontrola a priprava méridla

Ptekontroluje se, zda posuvné métidlo neni mechanicky poskozeno a zda jsou hlavni Celisti
rovnobé&zné. Posuvova ¢ast — jezdec se musi plynule pohybovat po hlavni stupnici, vili 1ze
vymezit stavécimi Sroubky za predpokladu rovnobéznosti hlavnich Celisti a jejich méticich
ploch. Carky hlavni i noniusové stupnice tak i &islice musi byt dobfe &itelné v celém
méficim rozsahu — odstranit ptipadnou necistotu. U posuvnych méfitek s digitalnim ctenim
métené hodnoty se provadi kontrola stavu napéti baterie, zda neni zobrazeny symbol
nizkého napéti baterie a tedy i nutnosti jeji vymény. Celisti pro vn&jsi méteni jsou idealng
hladké a rovnobézné, nesmi byt hrubé poskozené a znecisténé. Kontrola Celisti se provadi
jednoduse, pfi podrzeni posuvného méfidla pied zdrojem, kdy mezi nimi pronika svétlo.
Pokud mezi Celistmi pronikda minimum svétla, jsou spravné sefizené. Hroty pro vnitini
meéteni nesméji byt ohnuté a viditelné poskozené narazenim. Méfidlo, které vykazuje
nedostatky, nelze dale k méteni pouZzivat a je nutné jej piedat ke kalibraci.

Zkontroluje se oznaceni posuvného méfitka evidencnim cislem a kalibraéni znackou.
Kalibrace meéfidla musi byt v dobé méifeni platnd. Métidlo s proslou platnosti kalibrace
nesmi byt pouZito k métfeni a musi byt znovu kalibrovéno.

8.2 Pfiprava méreného kusu

Me¢éfeny predmét se umisti v prostoru, kde lze zajistit alespont zdkladni podminky pro
méfeni (viz kap. 6). Mé&feny pfedmét musi byt pred méfenim ocistény od ptipadné koroze,
zbytkd chladici a mazaci kapaliny apod. OCisténi se provede benzinem, nebo jinym
rozpoustédlem schvélenym pro dané pracovisté. Ocisténi provede peclivé zejména v misté
meéteni.

9  Postup méreni

M¢feni malych rozméri muze zvladnout jeden pracovnik v rozsahu do 1000 mm, pro
meéteni velkych rozmérii je tfeba ptibrat pomocnika a pfipadné specidlni pomiicky a
zatizeni na podporu zavéSenim pro rozméry do 3000 mm.

Meéfeni velkych rozméri posuvnym meéftitkem je problémova piedevSim nedostate¢nou
tuhosti hlavniho vedeni zpisobujici prohnuti a tedy i chybu méfeni. Pfesnost méfeni se
bude znac¢né liSit v zavislosti na zptisobu podpirani posuvného métitka v dobé méieni.
Také davejte pozor, abyste nepouzili pfili§ velkou méfici silu pro vnéj$i mefeni. Toto
opatteni je také nutné pii pouzivani méfticich ploch pro vnéjsi méfeni posuvného meéftitka s
dlouhymi Celistmi.
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Rada faktort miZe zptsobit chyby pii méfeni s posuvnym méfitkem. Mezi hlavnimi
faktory jsou nadmérnd meéfici sila v disledku nesouladu posuvného meéfitka s Abbého
principem. Posuvné méfidlo nema konstantni pfitlacnou silu, vznika tzv. chyba 1. fadu kde
se vzrustajici silou dochazi k nerovnobéznosti hlavnich méficich ploch a posunem jezdce
na hlavni stupnici. Dalsi chybou je rozdilna teplotni roztaznost riiznych materidlti métidla a
piredmétu (obrobkem). Tuto chybu korigujeme pfepoc¢tem na referenéni teplotu a zahrneme
do vypoctu rozsifené nejistoty méteni. VIiv tloustky hrany celisti s nozovymi hroty pro
vnitini méfeni by neméli byt pouzivany pro otvory mensi nez 3 mm v priiméru. V opacném
pfipadé vznikne pomérné velkd chyba méfeni, kterd se koriguje na skutecny vnitini
prumér.

Prestoze existuji 1 jiné chybové faktory, jako je pfesnost déleni stupnice, pfimost referencni
hrany, rovinnost hlavni stupnice na hlavni Celisti a pravouhlost Celisti, jsou tyto faktory
zahrnuty do celkové chyby posuvného métitka a jsou uvedeny v kalibraénim listé.

=i A=L—-S=-=A-tanf

i

Obr. ¢. 4: Odchylka pravouhlosti Celisti posuvky

Mg¢teni na kusu provadi kontrolor s ohledem na typ méfeni.

a) Vnéjsi méreni

b) Vnitrmi méreni

c) Meéreni hloubek
\ 77,

~@ 7

d) Stupriové (vyskové) meéfeni

Obr. ¢&. 5: Typy méteni posuvkou
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Vnéjsi méfeni vzdy provadime tak, aby pfedmét byl co nejblize hlavni stupnici, pti méefeni
vyvozujeme pokud mozno konstantni pfitlacnou silu jako pfi kontrolnim nastaveni nuly
nebo na etalonové mérce tak i na méfeném predmétu.

LY/ ——
X

Obr. €. 6: Vng&jsi méteni

Hodnota na posuvném méfitku s noniovou stupnici se musi od¢itat kolmo na hlavni
stupnici. Zamezi se tak chybé¢ paralaxy. Bo¢ni pohled na stupnice je nepfipustny.

Obr. €. 7: Chybné odec€itani naméfené hodnoty zplisobené bo¢nym pohledem na stupnici.
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hodnota stupnice
Sradany

1 hlavni stupnice 2

déleni nonia 0,1mm
.

0 5 Nonius 10

vzdalenost 0,9mm
e

délka nonia 9mm v 10 dilcich

Nonius 0,1mm

T i T;‘()Iﬁmm f T T
| ] I T T DNV
1/20 Nonius 0 2 4 6 B 10
0 1 2 3 1,66 mm 4 5
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1/50 Nonius

Obr. ¢. 8: Detailni odecet hodnoty na noniové stupnici

Zpiisob c¢teni hodnoty na mm stupnici s pomocnou noniovou stupnici. Nonius je pomocna
stupnice pouzivand pro piesnéjsi Cteni desetin a menSich zlomkl nejmenSich dilka
stupnice. Jeho stupnice byvéa obvykle rozdélena na 10 dilkli — moZnost odecitat presné na
jednu desetinu mm, 20 dilki — odecCitdme s piesnosti na 5 setin mm rozliSeni 0,05 mm,
50 dilkt — méfime s presnosti na 2 setiny mm rozliseni 0,02 mm, nejmensiho dilku hlavni
stupnice.

Postup pri méreni posuvnym méritkem

T¢leso vlozime mezi roztazené Celisti. Pohybem posuvné ¢asti méftitka pritiskneme téleso
k pevné Celisti a aretacni pruzinou zajistime pohyblivou Celist. Pfi odecitdni rozméru tak
nemiize dojit k uvolnéni Celisti.

Abychom eliminovali chyby méfeni, opakujeme méteni kazdého rozméru vicekrat (¢im
vice, tim lépe — zpravidla pétkrat az desetkrat) a matematickym primérem stanovime
vyslednou stfedni hodnotu zméfeného rozméru, smérodatnou odchylku.
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Nejprve odecteme velikost rozméru télesa v celych milimetrech na pevné stupnici. Potom
zjistujeme, ktery dilek na noniové stupnici se kryje s dilkem na hlavni stupnici, tento dilek
udava dalsi ¢ast méfeného rozméru (desetiny nebo setiny mm — podle pfesnosti métitka).
Celkovy rozmér ziskdme sectenim idaji z pevné a noniovy stupnice.

Odecet hodnoty na noniové stupnici:

Déleni stupnice: 0,05 mm A= 7
A B =65
i 3 4 5 6 7 8 cm Rozmér = 7,65 mm
|||||I||||||||||||I||||||| | |\|HI||||‘|||r|r|r|{|‘|||||0|I|U|5I\n|1|r|1|||||l||||l||||l|||||||
12 4 5 GTT 8 9 10
B
Déleni stupnice: 0,02 mm o

A B =64
l1 cm

|||| 1] lllllllllllllllllllllllllllllHllll\mHHHH”H“H”W”IlIl”I”' i |||| ||| i |||| Rozmér = 8,64 mm

B

Moderni posuvnd méfidla s digitdlnim c¢tenim maji setinové c¢teni Tato meétidla pfi
spravném pouziti a vyvozeni konstantni sily rozliSeni 0,01, zména v pfitlaku se okamzité
projevuje na display chybou méfeni.

9.1 Korekce namérené hodnoty

Doposud jsme mlcky predpokladali, ze méfeny predmét i méfidla jsou ze stejného
materidlu. Mikrometry a nastavovaci mérky se az na vyjimky vyrabé&ji z uhlikové oceli se
soucinitelem délkové teplotni roztaznosti o = 11. 10° K™, neboli 11 pm/m °C.

Materidl méfenych kusti mize byt rizny a soucinitele teplotni roztaznosti pro nejb&znéjsi
materidly uvadi tabulka:

Material Soucinitel déllfé)vé_lteplotni roztaznosti «
10” K™ (um/m . °C)

Ocel uhlikova a nizkolegovana 11az 12

Ocel vysoko legovana (25% Ni) 18 az 21

Mosaz 19

Slitiny hliniku 23 az 24

Olovo, zinek 29

Tabulka €. 1: Velikost soucinitele teplotni roztaznosti

Poznamka: Hodnoty soucinitele délkové teplotni roztaznosti « jsou informativni a mohou
se u konkrétnich slitin ponékud lisit od hodnot uvedenych v tabulce ¢. 1.
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Pti méfeni materiali, které maji jiny soucinitel délkové teplotni roztaznosti a nez pouzité
meétidlo je dulezita také odchylka teploty kusu a méfidla od teploty normalni, ktera musi
byt zahrnuta do vypoctu korekce. Pouhé vyrovnani teploty meétidla a méfeného kusu
nestaci. Zptsob vypoctu korekce je ukdzan v tabulce pro vypocet nejistoty méteni.

10 Stanoveni nejistoty méreni pri (priklad)

Me¢ti se prumér htidele D = (80 + 0,1) mm pomoci posuvného méfitka v dilenskych
podminkach. Hfidel je vyrobena z vysoce legované oceli, soucinitel teplotni roztaznosti
piiblizng o = (18 + 3) -10° K™. M&# se vzdy 3x ve dvou smérech. Po kazdé sérii 3 mé&feni
se kontroluje nastaveni nulovy bod na mérku. Pfed méfenim se teplotné stabilizuje mérka i
posuvné métitko minimalné ptl hodiny ptiloZzenim vedle méfené hiidele. Teplota méfené
hiidele a méfidel se kontroluje dotykovym teplomérem. Informativné se zméti teplota
prostiedi.

Pouzita méridla:
e posuvné méfidlo rozsahu (0 - 150) mm, kalibrovany s nejistotou U = 0,03 mm,
ocelovy, soucinitel teplotni roztaznosti pfiblizné¢ o = 11 . 10° K?,
o naftavovaci mérka 80 mm, kalibrovana s nejistotou U = 0,001 um, =11 . 10°°
K™,
e dotykovy teplomér s rozliSenim min. 0,2 °C, kalibrovany,
e prostorovy teplomér (informativni).

Podminky pFi méfeni:
e teplota hiidele 24°C,
e teplota méfidel 24°C pii zahajeni méfeni, do konce méfeni nepresdhne 26°C,
e teplota okolniho vzduchu 25°C.

Namérené hodnoty:
1. Série méteni
180,01 |80,03 |[80,02 |

II. Série méfeni
180,01 [80,04 [80,00 |

Stfedni naméfena hodnota: Dy = 80,0217 mm
Smérodatna odchylka: $=10,67 pym

Stanoveni standardni nejistoty typu A U, :

S 10,67
Up=r—K, ===-1,3=5,67 um
AT AT e g
kde: s - smérodatna odchylka urcend na kalkulatoru (nékdy oznacena s(.1y),

n - pocet méfent,
k - koeficient urCeny v zavislosti na po¢tu méfeni podle nasledujici tabulky:
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n 2 3 4 5 6 7 8 9
K 7012317141313 |12 |12
Pro zjednodus$eni piidame nejistotu ua do tabulky pro odhad nejistoty.
Stanoveni standardni nejistoty typu B u; :
Vychozi rovnice ma pro tento ptipad tvar:
Dc=Duy+At.a.D+Aa AT . D
kde:
Dc pramér hiidele korigovany na normalni podminky,
Dwm primér naméieny mikrometrem,
At rozdil teploty méfidla a hiidele (ohfati métidla béhem méteni) 2 °C,
AT odchylka teploty hiidele od normalni teploty 24 °C — 20 °C = 3 °C,
D jmenovity praimér hiidele,
Aa rozdil soucinitelli teplotni roztaznosti posuvky a htidele
Aa=11-(18=+3) =-7+3 pm/m .°C
(-7 korigujeme, +3 zahrneme do nejist.)
a.D citlivostni koeficient 11 . 0,8 = 8,8 pm/°C,
AT . D citlivostni koeficient 3.0,8 =3,4 m . °C.

Korekce naméfené hodnoty ve sloupci Odhad veliéin:

Aa. AT .D=-7.4.0,8=-1,68 um =-0,00168 mm

Faktor rozdéleni b je pfevracenou hodnotou koeficientu rozdéleni, viz [L10]:

e normalni rozdéleni: b= % =05
. L 1
e rovnomeérné rozdéleni: b= —3 ~0,6

Tabulka standardnich nejistot
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Zdroje nejistot Ozn. Odhad Meze Faktor Citlivostni | Prispévek

veli¢iny nejistoty | rozdéleni | koeficient | K nejistoté
[mm] [pm] b K [pm]

Posuvné métitko U =30 pm Dn 80,0217 30 0,5 1 15,00

Meéteny pramér D = 0,08 m

Teplotni rozdil hiidel - mé&fidlo At - 2 0,6 0,88 1,06

max. 2 °C v pribéhu méteni

Rozdil teplotni roztaznosti Ao -0,00168 3 0,6 0,24 0,43

(7 +3) pm/m°C

Odchylka teploty od normalni

3°C

Rozlisitelnost pouZitého - 10 0,5 1 5,00

posuvného meétitka

Nejistota typu A z opakovanych Ua - 57 1 1 5,67

méfeni

Méfeny primér D¢ 80,020 Nejistota u 16,84

(k=1) pm

Y rw

Stanoveni rozSifené nejistoty:
Za predpokladu, ze vysledné rozdéleni pravdépodobnosti je norméalni, koeficient rozsiteni
k = 2, vyjde po zaokrouhleni nahoru rozsifena nejistota:

U=2.16,84=0,04 pm

Vysledek méreni:

Po zaokrouhleni je vysledny primér hiidele prepocteny na normalni teplotu:
Dc = (80,02 + 0,04) mm

Naméiend hodnota veetné nejistoty vyhovuje piedpisu. Stanovena nejistota méfeni Cerpa
pfiblizné tfetinu tolerance. Postup méfeni 1 vysledek lze prohlasit za vyhovujici.

11 Zaznamy o méreni

Pokud ma organizace stanoveny konkrétni zdznamy o méfeni, vyuziji se. Uroveii zaznamu
je dana dulezitosti méfici operace a jeho rozsah stanovi odpovédny pracovnik subjektu
(technolog, metrolog atd.)

Tyto zdznamy mohou obsahovat naptiklad:

a) identifikace pracovisté provadéjiciho méfeni,

b) potfadové ¢islo zaznamu, ocislovani jednotlivych stran, celkovy pocet stran,

c) informace o métidle,

d) wveli¢iny ovlivitujici méfeni v okamziku méfeni a zptisob jejich kompenzace,

e) nazev vyrobni operace,

f) datum méfeni, (pfipadné i ¢as),

g) oznaceni pouzité metodiky méfeni (v naSem ptipad¢ napi. MPM 1.1.1/01/17)

h) meéfidla pouzita pii méfent,
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1) obecné vyjadieni o navaznosti vysledk méfent,

j) vysledky méfeni a s nimi spjatou rozsifenou nejistotu méfeni a/nebo prohlaseni o shod¢
s danou technologickou toleranci,

k) jméno pracovnika, provadéjiciho méfeni, jméno a podpis odpovédného (vedouciho)
pracovnika, razitko pracoviste.

12 Péce o metodicky postup

Original metodického postupu je ulozen u jeho zpracovatele, dalsi vyhotoveni jsou pfedana
ptisluSnym pracovnikiim podle rozdélovniku (viz €l. 13.1 tohoto postupu).

Zmény, popf. revize metodického postupu provadi jeho zpracovatel. Zmény schvaluje
vedouci zpracovatele nebo metrolog organizace.

13 Rozdélovnik, prava a schvaleni, revize

Uvedeny ptiklad je pouze orienta¢ni a subjekt si mize tuto dokumentaci upravit podle
internich ptedpisii o fizeni dokumentt.

13.1 Rozdélovnik

Metodicky postup Pievzal

Viytisk ¢islo Obdrzi utvar Jméno Podpis Datum

13.2  Uprava a schvaleni

Metodicky postup | Jméno Podpis Datum

Upravil

Upravu schvalil

13.3 Revize

Strana Popis zmény Zpracoval Schvalil Datum
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Upozornéni

Tento metodicky postup je tieba povazovat za vzorovy. Doporucuje se, aby jej organizace
prizptsobila svym pozadavkim s ohledem na své metrologické vybaveni a konkrétni

podminky.



