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1 Predmét kalibrace

Tento kalibracni postup je urcen pro kalibraci kontrolnich prizmatickych podlozek, mezi
které patii kontrolni a rysovaci podlozky (dale podlozky) s jednim, dvéma a ¢tyimi zafezy,
podlozky se srdcem v provedeni dle norem CSN 25 5531, CSN 25 5532, CSN 25 5533,
CSN 25 5538 a podlozky vyrabéné zahraniénimi vyrobci dle ostatnich metrologickych
predpisit dodavané tuzemskymi zastupci. Kalibrace popsana v tomto postupu se tyka jak
prvotni kalibrace v dané organizaci, tak i rekalibrace podlozek v pravidelnych casovych
intervalech béhem jejich pouzivani.

2 Souvisejici normy a metrologické predpisy

CSN 25 5500 Kontrolni a rysovaci nafadi. Pfimérné desky, [L1]
hranoly, rysovaci podlozky a podpéry — Prehled

CSN 25 5531 Kontrolni a rysovaci nafadi. Kontrolni a rysovaci [L2]
podlozky s jednim zéafezem

CSN 25 5532 Kontrolni a rysovaci nafadi. Kontrolni a rysovaci [L3]
podlozky se dvéma zarezy

CSN 25 5533 Kontrolni a rysovaci nafadi. Kontrolni a rysovaci [L4]
podlozky se ¢tyfmi zatezy

CSN 25 5538 Kontrolni a rysovaci nafadi. Rysovaci podlozky se [L5]
srdcem

CSN EN ISO 14253-1:2018  GPS — Zkouska obrobkii a métidel méfenim [L6]

anglicky — Cast 1: Pravidla rozhodovani pro prokazani shody
nebo neshody se specifikacemi

CSN EN ISO 14253-2:2011  GPS — Zkouska obrobkii a méficiho vybaveni [L7]
meéfenim

— Cast 2: Navod pro odhad nejistoty méteni v GPS,
pfi kalibraci méticiho vybaveni a pti ovéfovani

vyrobku
CSN EN ISO 3650:2000 GPS — Etalony délek — Koncové meérky [L8]
CSN EN ISO 9001:2016 Systémy managementu jakosti — Pozadavky [L9]
oprava Opr.1:2018
CSN EN ISO 10012 Systémy managementu méieni — Pozadavky na [L10]
:2003 procesy méfeni a métici vybaveni.
CSN EN ISO/IEC 17025 Vseobecné pozadavky na kompetenci zkusebnich a  [L11]
:2018 kalibrac¢nich laboratofii
TNI 01 0115 Mezinarodni metrologicky slovnik — Zakladni [L12]
a vSeobecné pojmy a pridruzené terminy (VIM)
EA 4/02 M:2013 Vyjadfovani nejistot méteni pti kalibracich [L13]

3 Kuvalifikace pracovniki provadéjicich kalibraci

Kvalifikace pracovnikil provadéjicich kalibraci kontrolnich podloZek je dana piisluSnym
pfedpisem organizace. Tito pracovnici se seznami s kalibranim postupem upravenym na
konkrétni podminky kalibracni laboratofe nebo obdobného pracovisté provadéjiciho
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kontroly méfidel a souvisejicimi predpisy.

Doporucuje se potvrzeni odborné zpusobilosti téchto pracovnikii prokézat vhodnym
zpusobem, napiiklad osvéd¢enim o odborné zptlisobilosti, osobnim certifikatem apod.

4 Nazvoslovi, definice

4.1 Terminy

Nejvétsi dovolena chyba (MPE) — je extrémni hodnota chyby dané jednou dvoustrannou
specifikaci s konstantnimi symetrickymi meznimi hodnotami.

Dalsi terminy a definice jsou obsazeny v ptislusnych normach, v TNI 01 0115
a v publikacich vénovanych metrologické terminologii.

4.2 Konstrukce a provedeni
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Obr. €. 1 Kontrolni a rysovaci podloZKky se dvéma zafezy

Obr. ¢. 2 Kontrolni a rysovaci podloZKy se ¢tyimi zarezy
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Obr. €. 3 Rysovaci podloZky se srdcem
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5 Meéridla a pomocna mérici zarizeni pro kalibraci

e  Sada koncovych mérek 0,5 mm az 100 mm dle CSN EN ISO 3650,

e  sada listkovych sparomért o rozsahu 0,05 mm az 1 mm,

e sady méficich trntt (napf. dle CSN 25 1910, CSN 25 1911, CSN 25 1912). Dalsi
moznosti je pouziti sady meéficich trnl, které jsou specialné vyrobeny na zakazku
kalibracni laboratofe pro kalibraci podlozek, V zdvislosti na velikosti zafezii
(prizmat),

Ciselnikovy tchylkomér (packovy) s délenim 0,001 mm nebo 0,002 mm,

vyskomér nebo stojanek na packovy Ciselnikovy uchylkomér,

kontrolni thlomérny pfistroj napiiklad SUHL VEB,

universalni nebo elektronicky mikroskop (déle mikroskop),

profilprojektor,

Soutfadnicovy méfici stroj,

méfici valec pro méfeni kolmosti (napt. dle CSN 25 1970), (déle méfici valec),
piimérna deska (granit 00),

universalni svérky pro zapolohovéani méficiho trnu v zafezu,

dotykovy téliskovy teplomér s hodnotou dilku 0,1 °C az 0,2 °C a s rozsahem do 30 °C,
Monitorovaci zatizeni teploty a vlhkosti prostfedi laboratofe napt. termohygrograf,
odmagnetovaci pfistroj,

lupa se zvétSenim 6x az 8x ,

prosttedky na ¢iSténi a drobné opravy (I€katsky benzin, miska, vlasovy Stétec, Inéna
utérka, jelenice, jemny smirkovy a lapovaci papir, specidlni keramicky brousek,
lapovaci pasta, ultrazvukova pracka atd.),

e  konzervaéni prostiedky (1ékatska vazelina),

e  bavinéné nebo jelenicové rukavice.

Poznamka: Pouzité etalony a piistroje maji mit platnou kalibraci. N&kterd uvedena zatizeni
jsou alternativni.

6 Obecné podminky kalibrace — referen¢ni podminky

Kalibrace podlozek se provadi za té€chto referenénich podminek a pfislusnych meznich
odchylek:

Teplota prostredi: 20°C ilOOC
Zmeéna teploty vzduchu za 1 hodinu: max. 0,5C
Relativni vlhkost vzduchu: max. 75 % relativni

Pted vlastni kalibraci se musi pfedmét kalibrace (podlozka) s piislusSnym etalonem
(kalibra¢nim zafizenim) temperovat v laboratofi na referenc¢ni teplotu 20 C, s pfipustnou
toleranci +1°C.

Sleduje se pribéh zmény teploty béhem temperovani podlozky s etalonem (kalibra¢nim
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zafizenim) v toleranci +1°C od referenéni teploty 20°C.

Sleduje se vlhkost vzduchu béhem kalibrace napiiklad termohygrografem nebo
vlhkomérem pro méteni relativni vlhkosti s rozsahem do 100%.

7 Rozsah kalibrace

Kalibrace podlozek se ¢leni na tyto ukony:

Kontrola dodavky podlozek piedlozenych ke kalibraci (viz ¢l. 8.1),
Cisténi a pfedbézna kontrola (viz ¢l. 8.2),

piiprava podlozek ke kalibraci (viz ¢l. 8.3),

kontrola tichylek pravych thli (viz ¢l. 9.1),

kontrola tichylek rovnobéznosti zafezu (viz ¢l. 9.2).

8 Kontrola dodavky a priprava

8.1 Kontrola dodavky podloZek piedloZenych ke kalibraci

Dodané podlozky se zkontroluji dle dodaciho listu nebo jiného dokumentu vystaveného
dodavatelem a vSe se porovna s objednavkou vystavenou objednatelem (kompletnost —
podlozky se dodavaji v paru, spravnost). Provede se vizudlni kontrola funkénich ploch
podlozky, zda neni na prvni pohled patrné mechanické poskozeni a dale jeji znaceni.
Obsahem znaceni je: Jméno nebo znacka vyrobce, jmenovitd délka L, potadové Cislo paru
podlozek (zplsob oznacovani jednotlivych parti se ponechava na vili vyrobce), znacka
CSN nebo jiné normy, ¢&islo normy s pfislusnou doplitkovou é&islici vyjadiujici druh
podlozek (kontrolni nebo rysovaci). Pokud vSe odpovidd pozadavkiim objednatele,
podloZzky se dukladné ocisti od konzervacni vazeliny lékafskym benzinem a otfou se
Inénou utérkou. V piipadé potieby se odmagnetuji, vyperou se v ultrazvukové praéce a
poté se rozlozi na ptimérnou desku za ucelem temperovani pred prvotni kalibraci. Pokud
stav neodpovida pfedem stanovenym pozadavkiim, objednatel provede reklamacni fizeni
dle platnych ptedpist.

8.2 Ci§téni a predbéZna kontrola

e Provedeme celkové oCisténi podlozky l1ékatskym benzinem,

e pfipadné korozi napadené plochy se o€isti jemnym lapovacim papirem,

e jsou-li na podlozce narazené hrany nebo viditelné ryhy na funkénich plochach, opravi
se ruén¢ brouskem nebo lapovacim kamenem. Pokud je posSkozeni vét§iho rozsahu a je
opravitelné, opravi se plochy strojové piebrouSenim a zalapovanim,

e podlozka se opctovné ocisti lékafskym benzinem a Inénou utérkou nebo v
ultrazvukové pracce,

e podlozka se odmagnetuje a polozi na pfimérnou desku temperovat.
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8.3 Piiprava podloZek ke kalibraci

Pted vlastni kalibraci se podlozka temperuje na piimérné desce na referencni teplotu, viz
¢l. 6. Vhodné kalibra¢ni zafizeni (etalony) voli kalibra¢ni laboratot s ohledem na velikost
dovolenych tchylek, které se pii kalibraci zjistuji a na pozadovanou spjatou nejistotu
méfeni pii kalibraci.

9 Postup kalibrace

9.1 Kontrola uchylek pravych uhla

Uchylky pravych uhlii lze zjistovat na pfimémé desce s pouzitim méficiho vélce pro
méteni kolmosti, koncovych mérek nebo listkovych sparomérti na kontrolnim thlomérném
pfistroji, na soufadnicovém méficim stroji (dale SMS), na mikroskopu nebo na
profilprojektoru a to podle pfistrojového vybaveni konkrétni kalibra¢ni laboratofe. U
podlozek dle norem CSN 25 5531, CSN 25 5532, CSN 25 5533 a dle ostatnich
metrologickych ptedpist se zjistuji uchylky vzajemné kolmosti a vnéjsich ploch, jak je
vyznaéeno v normach CSN. U podlozek dle CSN 25 5538 se kromé tuchylek vzajemné
kolmosti a vnéjsich ploch zjistuji uchylky pravych whlt zafezl. Pti pouziti klasické
metody méteni uchylky kolmosti se podlozka polozi plochou s delsi stranou L na
pfimérnou desku a plochou s kratsi stranou se pfilozi k méficimu valci, ktery je
zapolohovén na plose pfimérné desky. Sleduje se prusvit mezi povrskou vélce a ptilozenou
plochou podlozky. Zjisti-li se priasvit, pak se tchylky pravych uhld zméti listkovymi
sparoméry nebo koncovymi meérkami. Podle vybavenosti kalibracni laboratofe se pro
zjisténi tchylek pouziji metody méteni, které vyuzivaji moderni méfici zafizeni, vybavena
specidlnim softwarem pro danou ulohu méfeni. Pracovnik provadéjici méfeni na
takovychto zafizenich musi mit odpovidajici znalosti a dovednosti pro zvladnuti jejich
obsluhy.

Dovolené tichylky pravych thla:

e Kontrolni podlozky CSN 25 5531, CSN 25 5532, CSN 25 5533
u = 0,005 + L/50 000 um;
L — je délka delsiho ramena tthlu v mm

e Rysovaci podlozky CSN 25 5531, CSN 25 5532, CSN 25 5533
u=20,02+L/10 000 um;
L —je délka delSiho ramena uhlu v mm

e Podlozky se srdcem CSN 25 5538
u =0,03/100 mm;
U — je dovolena uchylka vzajemné kolmosti vnéjSich ploch
u==xI15%
U — je dovolena uchylka pravych uhli zatezi

Pozndmka: u — je v tomto piipadé uchylka, nesmi byt zaménéno za u, kterym se vyjadiuje
nejistota méteni.
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9.2 Kontrola uchylek rovnobéznosti ploch zaiezi s protilehlou stranou a s bo¢nimi
stranami a ichylek rovnobéZnosti protilehlych stran

74N Uchylky rovnob&znosti  ploch  zéfezil
l\ . s protilehlou stranou se zjiStuji na piimérné
~_./ desce spouzitim (packového) ¢iselnikového
I uchylkoméru upnutého ve stojanku a méficiho
trnu nebo na SMS. Délka trnu musi byt vétsi
nez délka zarezu. Pii zjiStovani uchylek
rovnobéznosti ploch zarezli s bo¢nimi stranami
se pouZije stejné zafizeni a stejny postup
meéteni jako v predeslém pripadé, ale s tim
rozdilem, Ze se musi méfici trn do zarezu
upnout pomoci svérky.

Obr. ¢. 4 Rovnobéznost zatezu s protilehlou stranou

Uchylky rovnob&znosti protilehlych stran se zjistuji na piimémé desce s pouzitim
packového ciselnikového tchylkoméru upnutého ve stojanku nebo na SMS. Naméifené
uchylky se vyjadiuji na délku 100 mm, a proto se pii kontrole kratSich nebo delSich stran
podlozky uchylky pfepocitavaji.

Dovolené uchylky rovnobéznosti ploch zarezii s protilehlou stranou a s bo¢nimi stranami a
uchylky rovnobéznosti protilehlych stran:

e Kontrolni podlozky CSN 25 5531, CSN 25 5532, CSN 25 5533
u =0,007 mm/100 mm

e Rysovaci podlozky CSN 25 5531, CSN 25 5532, CSN 25 5533
u = 0,03 mm/100 mm

e Podlozky se srdcem CSN 25 5538
u = 0,03 mm/100 mm

Kontrolni podlozky dle ostatnich metrologickych ptedpisi (pouze informativné, skutecné
hodnoty uvadéji katalogy vyrobctl):

tiida pfesnosti 0: u <0,008 mm
ttida ptesnosti 1: u <0,016 mm
tiida presnosti 2: u <0,032 mm
tiida presnosti 3: u <0,064 mm

Poznamka: u — je dovolena uchylka rovnobé&Znosti mezi prizmatickou drazkou
a zakladnou.
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10 Vyhodnoceni kalibrace

10.1 Stanoveni tchylek u jednotlivych metrologickych parametra véetné vyjadreni
nejistoty méreni pii kalibraci

Vysledkem kalibrace je zjisténi skute¢nych tchylek pravych thli a tchylek rovnobéZznosti
ploch zatrezli s protilehlou stranou a s bo¢nimi stranami a uchylek rovnobéznosti
protilehlych stran na podlozce. Pfi méfeni Uchylek pravych uhli s pouzitim listkovych
sparoméru se piimo zjisti skutecnd tichylka. Pfi méteni uchylek pravych thli s pouzitim
koncovych mérek se musi skute¢na tichylka dopocitat jako rozdil mezi rozmérem koncové
mérky nebo slozenym rozmérem z nékolika koncovych mérek na konci métené plochy
podlozky (méfend plocha — koncovd mérka — vélec) a rozmérem koncové meérky na
zacatku métené plochy podlozky (méfena plocha — koncovd mérka na plose piimérné
desky — valec). V obou pfipadech se skuteéné tuchylky zaznamenaji do ,,Protokolu o
méfeni. Pfi méfeni uchylek rovnobéznosti ploch zafezl s protilehlou stranou a s bo¢nimi
stranami a uchylek rovnobéznosti protilehlych stran s pouzitim packového ciselnikového
uchylkoméru se piimo zjisti skute¢na uchylka, kterd se zaznamena do ,,Protokolu o
méteni®. Pfi pouziti méficiho zafizeni, které je vybaveno PC, jsou tchylky vyhodnocovéany
specialnim softwarem. Vystupem je ,,Protokol o méteni* z tiskarny PC.

10.2 Postup v pripadé neshody

Pokud neni jind dohoda mezi dodavatelem a zakaznikem, pouZije se pro rozhodnuti o
shod¢ nebo neshodé se specifikacemi CSN EN ISO 14253-1

Pokud by métfend hodnota zvétSend o nejistotu méfeni leZela vné téchto mezi, ale sama
méfend hodnota lezela v téchto mezich, nelze v takovém piipadé prokazat shodu ani
neshodu a v kalibra¢nim listé¢ se uvede pouze vysledek méteni (Y) a piislusnd nejistota
méfeni (U) ve tvaru Y + U. Zadavatel kalibrace musi byt upozornén na zavazné piekroceni
pozadavku normy a na neodstranitelna poskozeni.

11 Kalibrac¢ni list

Uvadéni vysledki musi byt v souladu s pozadavky &lanku 7.8 normy CSN EN ISO/IEC
17025. Déle jsou uvedeny pouze zakladni informace pozadované normou.

Vysledky musi byt pfed vydanim pfezkoumdény a schvaleny, musi byt uvadény piesné,
jasné jednoznacné a objektivné. Musi rovnéZz obsahovat informace dohodnuté se
zakaznikem a vSechny informace nezbytné pro interpretaci vyzadované pouZzitou metodou.

11.1 Nalezitosti kalibraéniho listu

Kalibracni list by mél obsahovat tyto udaje:

a) titul (Kalibra¢ni list, Protokol o zkousce apod.),

b) nazev a adresu kalibracni laboratofe,

C) misto provadéni kalibracni ¢innosti (u zakaznika, v misté instalace apod.),

d) potadové cCislo kalibrac¢niho listu, ocislovani jednotlivych stran, celkovy pocet stran,
s jasnym udanim konce dokumentu



KP 1.1.4/08/21 Kontrolni (prizmatické) podlozky strana 10/13
Revize: ¢. 1

e) jméno a adresu zadavatele, popf. zakaznika,

f) nazev, typ, vyrobce a identifika¢ni ¢islo kontrolni podlozky,

g) datum piijeti kontrolni podlozky ke kalibraci (nepovinné), datum provedeni kalibrace a
datum vystaveni kalibra¢niho listu,

h) urcéeni specifikace uplatnéné pti kalibraci nebo oznaceni kalibracniho postupu (v tomto
piipadé KP 1.1.4/08/21) a prohlaseni, ze uvedené vysledky se vztahuji pouze ke
zkousenym nebo kalibrovanym polozkam,

i) podminky, za nichz byla kalibrace provedena (hodnoty ovliviiujicich veli¢in apod.),

J) méfidla a jednotky pouzité pii kalibraci,

K) odchylky nebo vylouceni z metody,

I) obecné vyjadieni o navaznosti vysledkid méfeni (etalony pouzité pii kalibraci),

m) vysledky méfeni a s nimi spjatou rozsifenou nejistotu méteni a/nebo prohlaseni o shodé
s ur¢itou metrologickou specifikaci, ¢i pozadavkem zakaznika,

n) udaje o nejistotaich méteni ve stejné jednotce jako méfena velicina,

0) vysledky pied a po kazdé adjustaci nebo opravée, pokud jsou k dispozici,

p) Tam, kde je to relevantni nebo pozadované zakaznikem vyrok o shodé s pozadavky
nebo specifikacemi, ptipadné nazory a interpretace vysledkd, jeli to nezbytné,

g) Nesmi byt uvadéna zadna doporuceni tykajici kalibraéniho intervalu, pokud to nabylo
dohodnuto se zakaznikem,

r) jméno pracovnika, ktery kontrolni podlozky kalibroval, jméno a podpis odpovédného
(vedouciho) pracovnika, razitko kalibra¢ni laboratofte.

Nameétené hodnoty uchylek spjaté s rozsitenou nejistotou méfeni pii kalibraci pro k = 2 se
porovnaji s dovolenymi tUchylkami uvedenymi v pfisluSnych normach. Pokud soucet
vyhovuje dovolené chybé¢, vyjadiime shodu v kalibracnim listé.

Akreditovana kalibracni laboratot navic uvede Cislo laboratofe a odkaz na osvéd€eni o
akreditaci. Souc¢asti kalibracniho listu je téZ prohlaseni, Ze uvedené vysledky se tykaji
pouze kalibrovan¢ho predmétu a kalibracni list nesmi byt bez pfedbéZného pisemného
souhlasu kalibrac¢ni laboratofe publikovan jinak nez cely.

Pokud provadi kalibra¢ni, resp. metrologickd laboratof kalibraci pro vlastni organizaci,
nebo po dohod¢ se zakaznikem, mulze byt kalibracni list zjednodusSen, pifipadné viibec
nevystavovan (vysledky kalibrace mohou byt uvedeny napft. v kalibracni kart€¢ métidla
nebo na vhodném nosi€i, popt. v elektronické paméti). V tomto pfipadé je vhodné, aby
kalibra¢ni laboratof zpracovala zdznam o méfeni (s uvedenymi métenymi hodnotami) a
archivovala ho.

11.2 Protokolovani

Original kalibra¢niho listu se preda zadavateli kalibrace. Kopii kalibra¢niho listu si
ponecha kalibracni laboratof a archivuje ji po dobu nejméné péti let, nebo po dobu
stanovenou zadavatelem, zaroven se zaznamem o kalibraci. Doporucuje se archivovat
zaznamy a kalibra¢ni listy chronologicky. Vysledky kalibrace se mohou v souladu
s ptipadnymi podnikovymi metrologickymi dokumenty zanaset do kalibra¢ni karty métidla
nebo ukladat do vhodné elektronické paméti.
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11.3 Umisténi kalibra¢ni znacky

Po provedeni kalibrace muze kalibracni laboratof oznacit kalibrovanou podlozku
kalibracni znackou, popt. kalibra¢nim Stitkem nejCastéji s uvedenim Cisla kalibra¢niho
listu, datem provedeni kalibrace, pfipadné¢ s logem laboratofe. Pokud to neni vyslovné
uvedeno v nékterém internim podnikovém metrologickém piedpisu nebo kupni smlouvé se
zakaznikem, nesmi kalibra¢ni laboratof uvadét na svém kalibraénim Stitku datum piisti
kalibrace, protoze stanoveni kalibracni lhiity métidla je pravem a povinnosti uzivatele.

12 Péce o kalibracni postup

Original kalibra¢niho postupu je ulozen u jeho zpracovatele, dalsi vyhotoveni jsou preddna
ptislusnym pracovnikiim podle rozdélovniku (viz ¢l. 13.1 tohoto postupu).

Zmény, popt. revize kalibraéniho postupu provadi jeho zpracovatel. Zmény schvaluje
vedouci zpracovatele (vedouci kalibra¢ni laboratofe nebo metrolog organizace).

13 Rozdélovnik, uprava a schvaleni, revize

Uvedeny ptiklad je pouze orienta¢ni a subjekt si mize tuto dokumentaci upravit podle
internich ptredpisti o fizeni dokumentt.

13.1 Rozdélovnik

Kalibrac¢ni postup Prevzal

Viytisk ¢islo Obdrzi utvar Jméno Podpis Datum

13.2 Uprava a schvaleni

Kalibra¢ni postup | Jméno Podpis Datum

Upravil

Upravu schvalil

13.3 Revize

Strana Popis zmény Zpracoval Schvalil Datum
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14 Stanoveni nejistoty méieni pii kalibraci podlozky CSN 25 5531
(priklad)

Provadime meéfeni metrologického parametru — uchylky rovnobéznosti ploch zaiez
s protilehlou stranou a boc¢nimi stranami na kontrolni podlozce 140 CSN 25 5531.1.

Vlastni méfeni provadime v klimatizované laboratofi pii teploté prostiedi 20 °C +1 °C.
Pro kalibraci pouzijeme méfici zatizen:

Ptimérnou desku, piesnost 00,

stojanek,

¢iselnikovy (packovy) tchylkomér 0,001 mm,
méfici trn o praméru 90 mm,

sverku.

Teplotni vlivy v tomto pfipadé¢ zanedbame, protoze predpokladame, Ze osoba pracujici
Vv laboratofi provadéjici kalibraci fadné podlozku s méficim zafizenim vytemperovala a
b&hem vlastni kalibrace pecliveé sleduje pribéh zmény teploty, kterd nepfesahne +0,2 °C.

Zdroje standardnich nejistot:

Nejistota typu A z opakovanych méfeni zpravidla zanedbame, nebot’ opakovana méteni se
jevi jako shodna.

Protoze pfi méteni neprovadime korekce prispévku k nejistoté méfidel, vychazime pii
stanoveni dil¢ich nejistot typu B z chyby uvedené v kalibraénim listu méfidel, ptipadné z

mezni dovolené chyby MPE.

Tabulka ¢. 1 — Stanoveni vysledné standardni nejistoty B

Zdroje nejistot Meze Typ | Standardni | Koeficient | Prispévek
Veli¢ina nejistot [ rozd€leni | nejistota | citlivosti | k nejistoté
Chyba ¢iselnikového uchylkoméru 15 0,50 0,75 1 0,75
v rozsahu 1/10 ot. = 0,0015 mm um | normal um um
ghyba pnrodeletam dﬂktl 05 0,58 0,29 1 0,29
¢iselnikového tchylkoméru
1 dilek =+ 0,5 um um | rovnom. um um
Chyba valc. méfictho trnu= 2 um 2 0’50, 1,00 1 1,00
pm | normal um um
Chyba piimeérné desky 00 3 0,50 1,50 1 1,50
v meficim rozsahu 200 mm = 3 ym um | normal um um
Standardni nejistota méfeni pii kalibraci podloZzky u, pro k=1 1,97
um

Kombinovana standardni nejistota
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u=ug=197=2 pm
Rozsifena nejistota pro normalni rozdéleni a konfidenéni uroven 95 %, k = 2

U=k-u=2-2=4pm

15 Validace

Kalibra¢ni metody podléhaji validaci v souladu s normou CSN EN ISO/IEC 17025 &l.
7.7.2 Validac¢ni zprava je ulozena v archivu sekretariatu CMS.

Upozornéni
Kalibrac¢ni postup je tfeba povazovat za vzorovy. Doporucuje se, aby ho organizace
ptizplsobila svym pozadavkliim s ohledem na své metrologické vybaveni a konkrétni
podminky. V piipad¢, ze stfediskem provadéjicim kalibraci je akreditovana kalibracni
laboratot, mél by byt kalibra¢ni postup navic upraven podle ptislusnych predpisii (zejména
MPA a EA).

Zmény proti predchozimu vydani z roku 2008

V revidovaném vydani kalibra¢niho postupu byla provedena formalni uprava podle
soucasného vzoru CMS, aktualizovdna normativni zakladna a doplnény ptiklady métidel
kterych, se postup tyka. Dale byl upraven priklad stanoveni nejistoty méfeni pii kalibraci.



